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1. Allgemeine Informationen

Viele Oberflaichen und Materialien lassen sich heute bereits ohne mattierende
Vorbehandlung digitalisieren / scannen. Bei spiegelnden, tief schwarzen oder transparenten
Materialien ist eine Mattierung jedoch unumganglich um gute Kontrastwerte und somit
belastbare Scanergebnisse zu erzielen. Die in der 3D-Scanningtechnologie zur Entspiegelung
von Oberflachen zur Anwendung kommenden Mattierungssprays lassen sich in zwei
Produktgruppen unterteilen:

Nicht verfliichtigende Sprays
e Die Bauteile bleiben nach dem Scannen mattiert oder miissen gereinigt bzw. entsorgt
werden
e Labore, Sensoren, Umgebungen und Anwender werden durch Pigmente kontaminiert
Verfliichtigende Scanningsprays
e Die Mattierung verfliichtigt sich nach dem Scannen selbststandig, eine Bauteilreinigung
entfallt
e Labore, Sensoren, Umgebungen und Anwender werden nicht durch Pigmente

kontaminiert
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2. Definition AESUB® blue

AESUB® blue ist ein von Scanning Experten entwickeltes, selbstverfliichtigendes
Scanningspray. Es eliminiert grundlegende Anwendungsprobleme der 3D Messtechnik,
gerade in sensiblen Bereichen (Labore, Produktion etc.) und schitzt das Equipment vor
Kontamination durch Ablagerung von Pigmenten. Aufwendige Transporte von extern
mattierten Messobjekten zum Sensor kénnen entfallen, die nachtrdgliche Reinigung der
Messumgebung, Messobjekte und Sensoren gehoren mit AESUB® blue der Vergangenheit
an. Effizienz und Produktivitit des Messprozesses werden signifikant gesteigert.
Zentrale Punkte der Entwicklung aller sublimierenden AESUB® Produkte sind:

e Eine optimierte Materialvertraglichkeit

e Eine dlinne Schichtdicke bei homogener Oberflache
e Eine maximal gute Scanbarkeit

e Eine nachgewiesene riickstandslose Sublimation

AESUB® blue bildet bei sachgerechtem Auftrag auf das zu digitalisierende 3D Objekt eine
matte und homogene Oberflache bei dinner Schichtdicke aus und ermdglicht so eine
optimale optische Abtastung der Oberflache. Die 400ml grolRe Aerosoldose enthédlt neben
dem Wirkstoff ein Treibgas und Losemittel, welches auf maximale Materialkompatibilitat
ausgelegt wurde. Detaillierte Informationen kénnen Sie dem Sicherheitsdatenblatt (SDB)
entnehmen. = https://aesub.com/download

3. Einsatz von AESUB® blue

AESUB® Scanningsprays erleichtern bzw. ermdoglichen (z.B. bei transparenten/ glanzenden
Bauteilen) die optische Digitalisierung sowohl im Handwerk, als auch in verschiedensten
Industriesektoren:

e Automotive

e Maschinen- und Anlagenbau
e Luft- und Raumfahrt

e Energiesektor

e Medizintechnik

e Architektur

e Plastische Gestaltung / Kunst
e Digitale Archivierung
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4. Materialvertraglichkeit von AESUB® blue

AESUB® Scanningsprays werden auf maximale Materialkompatibilitdat optimiert, jedoch kann
die Materialvertraglichkeit fir spezifische Anwendungen nicht garantiert werden. Die
spezifische Materialvertraglichkeit ist daher vor der Anwendung durch den Nutzer zu prifen.
AESUB® blue enthélt Losemittel. Details entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt (SDB)
- https://aesub.com/download

5. Schichtdicke von AESUB® blue

AESUB® blue wurde auf eine minimale Schichtdicke optimiert. Die Schichtdicke von AESUB®
blue wurde von TetraVision BVBA im Vergleich untersucht. Die Untersuchung zeigt eine
Schichtdicke je nach Anwendung zwischen 5 um und 15 um.

6. Oberfliche von AESUB® blue

AESUB® blue bildet eine sehr homogene Oberflaiche auf dem Messobjekt aus. Die untere
Abbildung zeigt den Oberflachenvergleich zwischen AESUB® blue (links) und eines in der
Messtechnik bisher zur Anwendung kommenden sublimierenden Sprays (rechts). Die
Messung zeigt einen 3D Scan einer Glaskugel mit einem Durchmesser von ca. 130 mm.

Abbildung 1: Oberfldchenvergleich AESUB® blue zu CCD

7. Anwendung von AESUB® blue

Das gleichmaRige Aufsprithen von AESUB® blue wird mit einem Abstand zwischen 15 und 30
cm zum Messobjekt empfohlen. Dabei sollte die Aerosoldose in langsamen Schwiingen,
ohne Verweilen an einer Stelle Gber die Grenzen des Bauteils hinweg gefiihrt werden.
AESUB® blue wird dabei ,nass” aufgetragen. Das Losemittel sollte sich innerhalb weniger
Sekunden verflichtigen, wahrend der Wirkstoff zurlick bleibt. Dieser weiRt innerhalb der
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ersten Minuten nach dem Auftragen noch nach, ist aber von Beginn an scanbar.
Sollten sich Tropfen auf dem Bauteil bilden, oder bleibt die aufgetragene Mattierung langer
»,nass”, vergroBern Sie den Spriihabstand oder erhéhen Sie die Geschwindigkeit der Dose
Uber das Objekt. Durch mehrfaches Aufsprithen erhoht sich die Schichtdicke. Die ideale
Umgebungstemperatur betragt 21°C. Siehe hierzu Punkt 0. Sublimation von AESUB® blue.
Sprithen Sie niemals auf heille oder gliihende Bauteile und sorgen Sie flir eine ausreichende
Bellftung. Nicht fiir Produkte verwenden, die fiir Kontakt mit Lebensmitteln bestimmt sind -
Lebensmittelkontakt ausschlieBen. Alle Sicherheitshinweise finden Sie im zugehdrigen
Sicherheitsdatenblatt. = https://aesub.com/download

8. Sublimation von AESUB® blue

Die Sublimationszeit von AESUB® blue wird mit kleiner als 4h angegeben und hangt
malgeblich von flnf Faktoren ab:

Temperatur

e hohe Umgebungstemperaturen verkirzen die Sublimationszeit
e niedrige Umgebungstemperaturen verlangern die Sublimationszeit

Luftstromung

e Luftstromungen (Wind, Ventilation) verkiirzen die Sublimationszeit
Oberflache

e Unebene Strukturen der Oberflache verlangern, ebene Strukturen verkirzen die
Sublimationszeit
e |n exponierten Bereichen (duBere Ecken) verkiirzt sich die Sublimationszeit

Material

e Die Materialien auf die AESUB® blue aufgetragen wird beeinflussen die
Sublimationszeit. Kunststoffe verkirzen, Metalle verlangern die Sublimationszeit

Schichtdicke
e Eine hohere Schichtdicke verlangert die Sublimationszeit

Erfahrungswerte zeigen, dass mit AESUB® blue mattierte Bauteile fir etwa 1h vollstandig
scanbar bleiben. Danach kénnen bei Bedarf einzelne Konturen nachgespriht werden.
Durch das Aufsprihen mehrerer Schichten kann die Sublimationszeit deutlich verlangert
werden. Sollten Sie die Sublimation beschleunigen wollen, erhéhen Sie die Temperatur
(F6hn) und/ oder die Luftzirkulation (Ventilator).
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9. Riickstande von AESUB® blue

AESUB® blue wurde von unabhédngigen Experten der Hochschule Niederrhein auf mogliche
Rickstande untersucht. Die Kommission kam zu folgendem Fazit:

»Die nachgewiesene und quantifizierte Summe aller semifliichtigen Verbindungen und die
Identitit der Einzelverbindungen liegt in einem zu erwartenden Bereich. Bezogen auf die
Applikation von 1 - 2 mg/cm? bei Anwendung gemdfS der aufgedruckten Beschreibung,
verbleiben rechnerisch etwa 10 ng Substanz/cm? auf dem bespriihten Objekt. Ein solcher
Riickstand ist weder optisch erkennbar, noch Idsst er sich mit Oberflichenmesstechnik
erfassen. Daher kann das untersuchte Scanningspray “AESUB blue” als riickstandsfrei
bezeichnet werden.”

Den detaillierten Bericht finden Sie unter = https://aesub.com/download

Wir weisen darauf hin, dass die vollstdndige Sublimation von AESUB® blue nicht auf jeder
Oberflache / auf jedem Material garantiert werden kann.

10. Weitere Informationen zu AESUB® blue

Lagerung

e Optimale Lagertemperatur zwischen 18°C und 21°C
e Lagerzeit (Shelflife) 3 Jahre

e Trockene Umgebung

e Keine Sonneneinstrahlung

Gefahreninformationsstelle
Bei Unwohlsein 24 Stunden Notrufnummer +49 (0) 761 / 192 40 kontaktieren.
Haftungsausschluss

Die gemachten Angaben wurden mit groRer Sorgfalt erstellt. Fiir etwaige fehlerhafte oder
unvollstiandige Angaben kénnen wir jedoch keine Haftung libernehmen.
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